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@ Rasterformig beschichtetes, zwischenlagenfreies, selbstklebendes Flachengebilde 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein selbstklebendes 
Flachengebilde, insbesondere ein Etikett, 
das ein Substrat; 

eine Antihaftbeschichtung auf der Oberseite des Sub- 
strats; und 

eine Haftklebebeschichtung auf der Unterseite des Sub- 
strats umfaftt, und dadurch gekennzeichnet ist, daft 
die Haftklebebeschichtung in Form eines Rasters vorliegt 
und daft die antihaftbeschichtete Oberseite des Substrats 
eine Rauhigkeit von mindestens 1 um (gemessen nach 
ISO 8791-4) aufweist Das erfindungsgemafte Flachenge- 
bilde eignet sich insbesondere fur Konfektionierungsfor- 
men (z. B. Rolle, Block) ohne Zwischenlagen aufgrund der 
spezifischen Wechselwirkung zwischen der rauhen Sub- 
stratoberseite, die durch rasterfdrmiges Auftragen er- 
■ zeugt werden kann, und dem Raster eines Haftklebers. 
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Beschreibung 

Die vorlicgende Ertindung betrifft ein selbstklebendes 
Flachcngcbildc, insbesonderc cin Elikctt, das sich fur cine 
Konfeklionierungsform ohne Zwischen lagen (lincrlcss la- 5 
bcls) cignet. 

Unt das leichte Ablosen des Etiketts zu gewahrteistcn, 
werden Etiketlen traditionell rnit einer haflvennindernci 
(Antihaft) beschichteten Zwischenlage (z. B. bei Etiketten- 
rollen) hergestellt. Die Zwischenlage ist Verlusl material, das to 
nicht wiederverwendet werden kann. 

Aus wirtschaftlichen Erwagungen hat daherin den letzten 
Jan re n das Interesse an sog. zwischenlagenfreien Etikelten 
(lincrlcss labels) zugenommen, bei dencn nach der Konfek- 
tionierung des Etiketts die antihaftend besehichtete Etikcl- 15 
tenobertlaehc als Haftflache fiir die Klebeschicht eincs dar- 
uberliegenden Etiketts dient. 

Beispielsweise ist aus dem deutschen Gebrauchsmuster 
92 18 531 cine HaftetikeitcnroIIe, insbesonderc fur Bar- 
Codc-l.it iketten bekannt, bei der die auf den Aufdruek aufge- 20 
brachle kontinuierliche Trennschicht (Antihaftschicht.) die 
Haftflache fur cine kontinuierliche selbsthaftende Kleb- 
schicht bildct. 

HP-A-5 79423 offenbart ein zwischen I agenfrcies Elachcn- 
gcbildc, das ein Substrat, einc kontinuierliche HaftklebstotF- 25 
schichl, cine kontinuierliche Antihaftschicht und cine Bin- 
deschiclu umfaBt, die die Bindung zwischen Substrat und 
HaftklebstotTerhoht. Wird dieses Material als Etikettenrolle 
konfektioniert, kommt die Haftklcbstoffschicht des Etiketts 
auf der Antihaftschicht cincr darunter befindliehcn Etikel- M) 
tcnlagc zu liegen. 

Die /1 ivor heschriebenen Fliichengebilde wciscn ini Hin- 
blick auf cine mogliehst flexible Einstellung der Klebekrafte 
und cine flexible Wahl des Antihaft mittels Nachtcile auf. 
Bei hohen Klcbckraften des einzelncn Etiketts ist man auf <5 
den Einsalz stark klcbsloffabweiscndcr Anlihaflniillel angc- 
wiesen, um die Adhasion in konfektionicrter Form (z. B. 
Block odcr Rollc) zu verringern, und ein Icichtes Ablosen 
des Etiketts trot/, der vollflaehigcn Kontaktc ( 100%igc Kon- 
laklflache) zwischen Antihaftschicht und Ilafikleberschiehl 4u 
zu ermoglichen. Der Einsatz von stark klebsloll'abweisen- 
den Silikoncn kann jedoch aus Kostengriinden odcr ini Hin- 
blick auf das Anwendungsgebiet des Etikctls unerwunseht 
sein. Ferner kann nian bei kontinuicrlichcn TTaftkleber- 
schichten die Klebekrafte meist nur iiber die chetnische Zu- 45 
sammensclzung des Haftklebers einstcllen. Untcr okononti- 
schen Gesichlspunkten ware es jedoch von Voricil, die bc- 
stehenden Beschichtungsanlagcn mil mogliehst wenigen 
un terse hiedlichen Haft klebe rarten zu belrcibcn und gleich- 
zeitig eine maximale Flexibility hinsichtliche der Klebe- 50 
kraftc zu erzielen. 

Man isl daher bei den mcistcn kontmerziell erhall lichen 
zwischenlagenfreien Etiketlen auf das Arbcilcn bei mitllc- 
ren Klcbckraften (in der GroBcnordnung von 0,2 bis 2,0 
N/2,5 cm) be sen ran kt. Es besteht jedoch auch Bedarf an 55 
zwischenlagenfreien Et.iket.ten, die permanent haften (ca. 
12 -20 N/2,5 cm). 

Vide Auftragungsvcrfahren fur kontinuierliche Klcbebe- 
schichtungen, z. B. mit Hilfe von Wa Izen auf t rags maschi- 
nen, haben ferner den Nachteil, daB es nicht moglich ist, 60 
cine spezielle geomelrische Anordnung der Klebeflachen 
auf dem Elikett vorzunehmen. Oft laBt sich in zwischenla- 
genfreien Etikettcn aber gerade die Klebekraft und die 
Eunktion des Etiketts durch eine spezifische geometrischc 
Anordnung der Klebeflachen und der Antihaft flachen beein- 65 
flussen. Hier selzt die herkommliche kontinuierliche Auftra- 
gung von Klebe masse und Antihaftbeschichtung der Elexi- 
bilitat Grcnzen. 
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Einc kontinuierlich aufgetragene Haftklebeschicht, wie 
sie von DE-92 18 531 und EP-A-579423 gelehrt wird, hat 
ferner den Nachteil. daB sie nicht i miner riickstandsfrei wie- 
derablosbar isl. Aus dicscm Grund sind die mcistcn TTersiel- 
ler von Papicrcn mil Antihaflbeschichtungen bcslrcbt, Anli- 
haftschichlen mil mogliehst glattcn Obcrflachen herzustel- 
len, unt zu verhindcrn, daB die kontinuierliche Klebstoff- 
schicht cincs auf der Antihaftschicht verklcbten Etiketts die 
Antihaftschicht verb lock! (durch Eindringcn des Klebs toffs 
in unebene Oberflachenslrukturen), mil dem Ergebnis, daB 
beim Ablosen des Etiketts Klebstoff in der Antihaftschicht 
hangen b lei ben wiirde. 

Die kontinuierliche Auftragung von Antihaftbeschich- 
tung bzw. TTafiklcbcr bedingt jedoch einen hohen Matcrial- 
aufwand, der untcr okonomischen Gesichlspunkten von 
Nachteil ist. 

Je nach Anwcndungszweck nuissen Etiketlen auch bc- 
schreibbar sein, was bei einer kontinuicrlichcn Antihaftbe- 
schichtung, wie sie in den zwei zuvor beschricbenen Etiket- 
tcn vorliegt, nicht der Eall ist. Dies gilt insbesonderc fiir das 
Bcschreiben und Bedruckcn mit Tinte bzw. Kugelschreibcr. 

Der vorlicgcndcn Erfindung licgt sornil die erste Aufgabe 
zugrunde, ein Flachengebilde, insbesonderc ein Elikett, bc- 
rcitzustellcn, 

bei dem sich die Klebekrafte zum eincn in der /wi- 
schcnlagcn frcien Konfektionierungsform. zum ande- 
rcn beim Gcbrauch des einzcinen 1 ; 1 ache ngebil des, un- 
abhiingig vom gcwahlten Klebcr, flc.xibcl einstcllen 
iasscn, ohne bei hohen Klcbckraften des Flachengebil- 
des auf spezifische Antihaftmiltcl angevvicsen zu sein. 

dessen K lebsloft'schichl in der /.wischenlagcnfrcicn 
Konfektionierungsform nut der Anlihaltschichl eincs 
darunterliegenden Etiketts nicht verhioeki. 

das wirtschaftlich ist und insbesonderc zu einer Ma- 
le ri ale in spa rung luhrl. 

Eerner licgt tier vorlicgcndcn Erfindung die zwcite Auf- 
gabe zugrunde, in spczicllen Ausfiihrungsformen cin Fla- 
chengebihtc bercitzuslcllcn, 

das dariiberhinaus gut beschrcibbar und bedruckbar 
isl. 

Die erste Aufgabe wird von cinem sclbstklebenden Flii- 
chcngebildc gelost, 
das cin Substrai; 

einc Antihaftbeschichtung auf der Oberseiic des Substrais; 
und 

eine Haftklebcbeschichtung auf der Unterscite des Substrats 
umfaBt, und dadurch gekennzcichnet isl, daB 
die Haftklebcbeschichtung in Eorni cines Rasters vorliegt 
und daB die antihaft besehichtete Oberseiic des Substrats 
eine Rauhigkeil von mindestens 1 pni (gemcsscn nach ISO 
8791-4) aufweist. 

Der Haft klebstoff liegt in Form von Rasterelementcn (im 
folgendcn auch als Segment bezeichnct) vor. z. B. in Form 
von Eunklen, Linien odcr sich kreuzenden Einien, ilie mit 
(iem Auge odcr mikroskopisch gut untcrschcidbar sind. 

Die entspreehenden Raster werden als Punktraster, I.Jni- 
cn raster (auch als Strichrasler bezeichnct ) odcr Nclzraster 
bezeichnct. Bcvorzugt sind Punkt- und Linienraster, insbe- 
sonderc Einien raster. 

Die unebene Antihaftbeschichtung des erfindungsgema- 
Ben Flachengebildes kann man crhaltcn, indent man Anii- 
haftmittcl rastcrfonnig auf ein Substrat aufbringt. 

Beim rasterfonitigcn Auftragen der Anlihafibcsehichlung 
kann man ein in der Drucklechnik ublicherwcisc cingcsciz- 
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tcs Raster cinsctz.cn. Bevorzugt sind Linien- unci Pun kt ra- 
ster, insbesondere Linienraster. 

Beim rasterformigen Auftragen des Antihaftmittels auf 
ein Substrat kann man in Abhiingigkeit von der Viskosiliil 
des eingeselzlen Antihaftmittels, dern gcwahllen Raster, den 5 
Verfahrensparametern und der Rauhigkeit des Substrats ent- 
weder diskrete Antihaftsegmente, Antihaftsegmente, die 
teilweise zusammengeflossen sind, oder eine geschlossene 
Antihaftbeschichtung ruit regelmaBigcn oder unregelmiiBi- 
gen Oberdachenstrukluren crhaiten. In jedem Fall betragt to 
die Rauhigkeit der anlihaftbeschichteten Oberseile cies Sub- 
strats jeweils niindestens 1 urn. 

Oblicherweisc sctzt man zum Auftragen des Antihaftmit- 
tcls Substrate mil einer Rauhigkeit von 0-50 um ein. In der 
Regel t'iihrt das Auftragen des Antihaft.ini Uc Is zu einer Frho- 15 
hung der Rauhigkeit um 1-10 um. Durch Zugabc von Mat- 
tierungsmilteln zum Antihaftmittel laBl sich der rauhigkcils- 
erhohende Effekt zusatzlich fordern. 

Beim rasterformigen Auftragen eines Antihaftmittels auf 
ein relativ glattes Substrat (bevorzuglermaBcn mit einer 20 
Rauhigkeit von 0-15 um, starker bevorzugl von 6-10 um, 
crhalt man Produkte (Flachengebildc) mit einer relativ glat- 
ten (unci daher gtanzenden) ObcrMache, die einen optisch 
hochwertigen Findruck maehen. Diese eignen sich insbe- 
sondere fur maschinenlesbare Ftikelien (z. B. Barcode-Fli- 'is 
ketlcn) und miissen im Ilinblick auf ihre Anwendungsge- 
biete nicht besehreibbar sein. 

Beispielc fur glatte Substrate sind gestrichene und/oder 
kalandrierte Pa pi ere, /,. B. Offset pa pi ere bzw. Therniopa- 
piere, insbesondere Substrate mit einer Basisschicht (meist no 
aus Papier), der warmcempfindlichen Aufzeichnungsschicht 
(Thcrmoschicht ) und einer glallen Schul /schicht (= lop 
coal, meist auf Basis eines wasserloslichen filnibildcndcn 
TTarzes) in dicscr Reihenfolge. Gegebenenfalls kann eine 
(Sperrschicht) auf der kleberzugewandten Seite (der flier- 35 
moschicht gegenuberliegend) der Basisschicht vorgesehen 
sein. 

Fine bevorzugtc Ausflihrungsforni der vorliegenden Fr- 
findung, die die erste und die zweite Aufgabe (Besehreib- 
barkeit/Bedruckbarkcil) der Frlindung lost, isl dadurch ge- 40 
kenn/,eichnet. daB die antihaftbeschichtete Oberseite des 
Substrats eine Rauhigkeit von mindestens 13 um, bevorzug- 
lermaBcn von mindestens 21 um aufweist und daB die Anti- 
haftbeschichtung keine geschlossene Oberflache bildet. Fin 
solches Produkt kann man erhalten, indem man ein rauhes 45 
Substral mit einer Oberflachenrauhigkeit von 1 2-50 urn, be- 
vorzugtc rmaBcn 20 50 um. insbesondere 25 40 um, mit ei- 
ner geeignelen Menge eines Antihaftmittels (bevorzugt sind 
0.2-3 g/m 2 beschichtetem Substrat, insbesondere 
0,6 - 1 g/m 2 ) auf der Oberseite des Substrats rasterformig be- 50 
schichtet. Weitere Faktoren au(3er der Substrat rauhigkeit, 
die die Rauhigkeit ties Produkls und damit seine Beschreib- 
barkeit beeinllussen, sind die Rasterzahl und Art und Menge 
des aufgetragenen Antihaftmittels. Beispielc fiir rauhe Sub- 
strate sind Inkjet- Pa pi ere. Recycling- Papier, unbehandelte 55 
Papiere bzw. Then nopapi ere ohne top coat. d. h. Substrate 
mit einer Basisschicht und einer warmeemplindliehen Auf- 
zeichnungsschicht (Thcrmoschicht), gegebenenfalls mil ei- 
ner "barrier coat" auf der der Thernioschichl gcgenuberlic- 
, genden Seite der Basisschicht (klcberzugcwandte Seite). 60 

Das raster form ige Auftragen der Antihaftbeschichtung 
auf ein rauhes Substral fiihrt dazu. daB primar die Spitzen 
des Substrats mit Antihaflmittel benetzt werden. Fs bilden 
sich Antihaftbereiche, deren Form und GroBe durch das gc- 
wahlle Raster und die Rauhigkeit. des Pa piers beeinfluBt 65 
werden (im folgendcn "Antihaftinscln" genannt), Diese An- 
tihaftinseln gewahrleisten, daB z. B. Tinte zwischen den An- 
tihaftinscln zum Substrat vordringen kann und dieses be- 
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nelzt. Das so erzeugte Bild hat so h arte Konturen und ver- 
wischt nicht bei Beriihrung der (Htikeltenjoberflache (z. B. 
durch die schrcibende Hand). 

Flachengebildc, bei denen ein rauhes Subslral eingesetzt 
wurde, lassen sich ferner mit Bleistift beschreiben. da die 
Rauhigkeit des Produkts (Flachengebildc) den Abrieb der 
Bleistift mine lordert. 

Durch die crtindungsgemaBe Kombi nation einer unebe- 
nen anlihaftbeschichteten Subsiratoberseite und eines Haft- 
klebe rasters bildet sich bei der Konfekt ionic rung des Fla- 
chengebildes (z. B. als Rolle oder Block) zwischen tier ra- 
sterformigen Haflklebebeschichtung und der darunterlie- 
genden Antihaftbeschichtung keine 100%-ige Kontakt (la- 
chc aus, wie bei der konlinuierlichen Beschichtung. sondern 
nur ein punktueller Kontakt zwischen den einzelnen Haft- 
klebersegmenten und den Frhebungcn der ant ihaftbeschich- 
Icten Subsiratoberseite. was insbesondere bei hohen Kleb- 
kraften zu einer verringerten Adhasionswirkung fiihrt. Die 
Erfindung ennoglicht daher eine flexible Finstellung der 
Klehekrafle des einzelnen Flachengebildes im Hinblick auf 
die Adhasion in der Konfekt ionierungsform. Ferner ist man 
bei hohen Klebekraftcn des Flikelts auch nicht auf stark 
klebstoffabwcisende Antihaflmittel angewiesen. 

Der Finsatz einer unebenen antihaftbeschichtelen Sub- 
siratoberseite fiihrt auch zu einem wirtschafl lichen Produkt. 
Die Wirlschal'llichkeit des erfindungsgemaBen Flachenge- 
bildes ergibt sich aus den einfach durchzufiihrenden und (1c- 
xiblen Verfahren zur Rastercrzeugung, wie z. B. Flexo- 
druck, Siebdruck und Ticfdruck, mit denen die unebene an- 
tihaftbeschichtete Substratobcrscile erzeugt werden kann. 
Gleichzeilig kommt es im erfindungsgemaBen Fliichcnge- 
hi It Ic nicht /.um Vcrblocken zwischen Anlihafibeschichiung 
und HaHklebcrs. da sich aufgrund der Viskoelasiiz.it lit von 
ITaftklcbern und dergeringen Konlaklflachc zwischen dem 
ITaftkleberasler und der unebenen aniiluifiheschichtelen 
Subsiratoberseite das Hlikcll problemlos von der Antihaft- 
beschichtung wiederablosen laBt. 

Das Substrat des erlindungsgemaBen Flachengebildes hat 
ubliehcrweise ein Flachengewieht von 50 ISO g/nr (bevor- 
zugtermaBen 70 1 20 g/m 2 ) und eine Dicke von M) 1 20 um. 
(bevor/ugtermaBen 70 100 um. 

In einer bevor/.uglen Ausl uhrungstorm bcslcht das gan/.e 
Substrat oder die Oberseile des Substrats aus einer Papier- 
schicht. 

Wird nur die Oberseite des Substrats von einer Papier- 
schicht gebildet. umfaBl das Substral weitere Schiehlen, die 
bevorzuglermaBen aus Verstarkungsschichlen. Sperrschich- 
ten, lichtundurchlassigen Schiehlen oder Kombinalionen 
dieser Schiehlen ausgewahlt werden. Um die Adhasion zwi- 
schen dem Uaftkleber und der unlersten Schicht des Sub- 
strats zu erhohen, kann man die unterste Schicht coronabe- 
handeln. Ferner kann auf dem Subslral (d. h. auf der ober- 
sten Schicht) auch ein Druck vorgesehen werden. d. h. man 
bedruckt das Substrat zumindesl teilweise, bevor die Anli- 
haftbeschichtung rasterformig aufgebraeht wird. Fin solcher 
Aufdruck kann beispielsweise in I eldern, in (tie der Ver- 
braucher/Anwender tnformationen eintragen kann (z. B. bei 
Gepacketiketten. 1 {t ike t ten zur Warenkennzeichnung), oder 
in einem Barcode bestehen. 

Verstarkungsschichten tragen zur mechanischen l estig- 
keit (z. B. ReiBfestigkeit) des Substrats bei und konnen bei- 
spielsweise aus Papier (auf Cellulosebasis oder svnlheti- 
sches Papier), KunststotTolie, fvTetallfolie. Textilmaterial 
oder Kombinationen dieser Materialien bestehen. 

Bei der Verwendung einer diinneren obersten Schicht faus 
Papier) kann es ferner bevorzugl sein. als weitere Schicht 
(d. h. zwischen oberster Schicht und Haftkleberasler) eine 
lichtundurchliissige Schicht anzubringen. um zu verhindern. 
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daB beiin Vcrkleben des Flachcngcbildcs auf cincrn be- 
drucklcn Unlergrunddcr Druck durchschcini . Dicsc liehtun- 
durchlassige Schicht cnlhalt beispielsweise Rutt und cin her- 
kdmmlichcs Bindeniittel bzw. cine schwarze Druckfarbe. 

Substrate dieser Art, die ein dunncs Papier und cine 5 
schwarze Farbschicht umfassen, werden kommerziell fur 
den Tnk Jct-Druck angeboten (/. B. von der Fa. Moore Busi- 
nees Forms, Inc., New York, USA). 

Ferner kann das Substrat Schichtcn umfassen, die cine 
Sperrwirkung, z. B. gegen Drucktinte und/odcr organische M) 
Losungsmittel, aufweisen. Sperrschichlen werden ublicher- 
weise unler der Tinte-aufnehmenden obersten Schicht bzw. 
als untcrstc Substratschicht (z. B. zwischen Klebstoffschicht 
und Papier) angeordnet. Flier eignen sich Schichtcn auf der 
Basis eincs wasscrloslichen Har/es (z. B. Polyvinyialko- 15 
hoi). 

Der Haflklebcr wird in cincrn Verfahrcn zur Rastcrerzeu- 
gung auf (ias Substrat aufgebracht. Der raster fonnigc Auf- 
trag fuhrt zu eincr Form der einzelnen Rasterelcmenle (z. B. 
ITaflklcberpunkte oder -linien), bei dencn nur die im Ver- -0 
gleich zur Basis II ache des Rastcrelements sen male re Schci- 
lelflache einen Kontakt zum Untcrgrund bildet. 

Die rasierformige Haftklebebeschichtung kann durch 
Auftragcn eines Schmelzklebers oder ciner Flaftklebcrdi- 
spersion crhalten werden, wobei der Finsatz von Sehmelz- 25 
klcbern bevorzugt ist. 

Schmelzklcber werden ohne Triigersystem aufgebracht. 

Nebcn ihermoplastischcn Ruckgralpolymeren kann der 
vc rwendel e S c h me 1 zk Ic be r ge ge be ne n t a 1 1 s K i e b h a rze , 
Wei ch mac her, viskosilatserniedrigcndc Mil tel. Siabilisato- M) 
ren und Fullsloffe umfassen. 

Geeignele ihcrmoplaslischc Riickgniipolymere sind /.. B. 
naiurlicher Kautschuk; synthetischer Kautschuk wie SBS 
(Slyrol/Buladien/Styrol), SLS (Styrol/Tsopren/Styrol). SFBS 
(Styrol/Fthylcn/Butadien/Styrol). SUPS (Slyrol/lilhylcn/ 
Propylen/St.yrol) und S-B (S tyro I - Butadien), S-T (Sty ml 
isoprcn), S-FP (Slyrol - Fthylen/Propylen ); Polyolehne wie 
ataktisches Polypropylcn, Flhylcn-Propylen-Buiadien-Co- 
polvmer: Polyncrylale wie Polyhutylaerylsiiurecsler. 
Iblv(2-cthylhcxylacrylsaureesler). Poly met haerylsaureester *n> 
und deren Copolymerc mit z. B. Aerylsaure, Methacryl- 
siiure, Vinvlacelut, Maleinsiiiireanhydrid, Diaceh Miacryla- 
mid oder Acrylniiril: Polyvinvlderivale wie Fihylen-Vinyl- 
acelal -Copolymer, ( 1 -Vinyl-2-pyrrolidon) Vinylacelal- 
Copolvmer, Vinylacetat-Vinvllaural-Copolymer; Polyamide 45 
wie Diethylcniriaminpolyaniid; Copolyamide; Polyester; 
Copolycster; Copolyethcrester, Polyurcthane; Silicone. 
Diese Riickgratpolymere konnen als Copolymerisale oder 
als Gcmischc untereinander, vollstiindig vernetzt oder in ei- 
ncr mit UV- oder Fleklroncnsl rah lung nachvernelzbarcn 50 
I -brni eingesetzt werden. 

Gceignete Klebharze sind /. B. aliphatische, alicyclische 
und aromatische KohlenwasserstotTe; Polyterpene; Kolo- 
phoni times ter wie Kolophonium-Glyccrin-Fster, hydrierter 
Kolophonium-Pentaerythrit-Estcr, polymerisierlc Kolopho- 55 
nium-Glycerin-Fslcr, polymerisierte Kolophonium-Diethy- 
lenglykol-Fster; polymerisiertes Kolophonium. 

Geeignele Weichmacher sind z. B. Phthalatc wie Dic- 
thylphthalat, Dioctylphlhalat, Diisodccylphthalat; Phos- 
phate wie Tributylphosphat, Triphenylphosphat; Dioctyladi- fi» 
pal; Dioctylsebacat; Dibulylmaleat. 

Geeignele viskositatserniedrigendc Additive sind z. B. 
aliphatische, alicyclische und aromatische Kohlenwasser- 
sloffe; fliissiges Polybulen; flussiges Polystyrol; Xylol- 
I brrnakiehyd-TTarze; Cumaron-lndcn-Harze. ^5 

Geeignele Slabilisatoren sind /.. B. Tcirakis|methylcn-3- 
(3 , ,5 , -di-tert.butyl-4'-hydroxyphenyl)propionat |mcthan; 
1,3,5- rrimethyl-2,4,6-tris(3,5-di-lcrt.buiyl-4-hydroxyben- 



648 A 1 

6 

zyl)benzol; 4,4'- Thiobis-((i-tert.butyl-m-kresol); Zinkdibu- 
tyldithiocarbamal; DibutylthioharnstolV; Oct.ylphenylsalicy- 
lat; 2-ITydroxy-4-(2-hydroxy-3-mcthacryloxy)propioben- 
zophenon; CX:ta-decyI-3-C3',5'-dilert.buiyl-4'-hydroxyphe- 
nyDpropional. 

Geeignele Fullstoffe sind z. B. rnineralische Stot'fe wie 
Kaolin oder Talk. 

Die zuvor beschricbenen Schmelzhaflklcbcr haben ubli- 
cherweise, wenn sic nicht. nachvernctzbar sind, einen Frwei- 
chungspunkt von 60 160°C (gemessen nach AS' I'M 2398), 
wobei Wertc von 90-1 50°C bevorzugt sind. Die Viskositat 
der nicht nachvernelzbaren Schmelzhaftkleber (nach DIN 
53019) liegt bevorzugtermatfen bei etwa 1000 bis 80000 
mPa • s (bei eincr Temperatur von 100 bis 160°C)- 

Schmelzhaftklebstoffe, deren Ihcrmoplaslischc Riickgrat- 
polymere slrahlenvernclzbar sind, z. B. durch UV- oder 
Fleklronensirahlung haben vor .dcm Vcrneizen uhlicher- 
weise einen Frweichungspunkl von 20--140°C. bevorzugter- 
maGen 30-120°. bei Viskosilalen nach DIN 53019 von 
1000-50000 mPa • s bei 60-140°C. 

Geeignele vcmetzbarc thermoplastische Ruekgratpoly- 
mcre sind z. B. Poly(meih)acrylate unci deren Co poly mere 
bzw, synlhelisehe Kaulschuke. Der strahlenvernetzbare 
Schmelzhaflklebstoff wird zuersl auf das Subslral aufge- 
bracht unci dann strahlengehartet, Gegenubcr nicht nachver- 
nelzbarcn Schmelzklebstoffcn zcichnen sich die slrahlen- 
vernetzbarcn SchmclzklebsiolTe durch cine hohere Tempe- 
raturbeslanciigkcit, Formbestandigkcil auch bei hoheren 
DrLicken und leilwcise auch UV-Bestiindigkcil aus. 

Tnsbesondcre bei der Hcrstellung beschrcib- bzw. be- 
druckbarer Proctuktc ist im TFinblick auf die I 'ormbcstandig- 
kcil der \ lailklebebcschichttmg der l^insalz von nicht nach- 
vernelzbarcn Schmcl/.hat'lklcbstoftcn mil hoheren Frwei- 
chungspunktcn bzw. von nachvernclzbcircn Schmel/.hafi- 
klebsloffen von Vorteil. Anderenfalls kann der Schmelzhafl- 
klcbcr durch kallcn Flu 13 in die nicht geschlossene Oberlla- 
che cier Antihaflheschichtung einciringen, was dcrcn Anti- 
haftwirkung beeiniriichligen wiirde. 

/tir Aufliagung der rasicrformigen naflklehebeschicli- 
tung kann man anstellc cincs Schmelzklebers auch Disper- 
sionen (wiiBrigc Dispcrsioncn. Organisole oder Plasiisole) 
eines I l;il I klchers vcrwenden, die man : hi I d;is Siihsh.il ;iul 
bringt. Man gchl tlabci von Dispcrsioncn mit cincrn Fesl- 
sloffgehall von mindestens 45 Gew.-% aus. Unler den zu- 
vor genannten Verbindungsklassen mit Schmelzkleberei- 
genschaften wahlt man bei der Auftragung in Form von Di- 
spcrsioncn bevorzugtermaticn (rvTelh)acrylsaureesier mil 
("a-Ciz-Alkylreslen aus. Geringe Anteile von ( (VTelh)acryl- 
saurcester mil Alkylreslen von Cj-C.^ bzw. C|j-C t x konnen 
enlhallen sein. Durch Anteile von Acrylnitril oder Acryla- 
miden sowie Vernetzerzusatzen (z. B. N-Melhylolacrylamid 
oder Glycidyl-mcthacrylal ) in Verbindung mit TTydroxvl- 
gruppen tragenden oder polyfunktionellen (tvTcth)acrylsau- 
reeslern (z. B. Butandiol-bis-acrylat) kann die Kohiision 
bzw. die St abiliti.it der Dispersion eines PI as ti so Is oder eines 
Organisols gesteigert werden. Man kann ferner einen Toil 
der Met hacry tester durch copolymerisierbarc Verbindungen 
wic Vinylacetai oder Vinylpropionat ersclzen. Ferner kon- 
nen geringe Anteile (bis ca. 12%) (Meth)acrylsaure unci/ 
txicr andere copolymerisierbarc Saurcn wie Ttakonsaure, Fu- 
marsaure oder Maleinsaure einpolymerisierl sein. 

Vorteilhafterwcise handclt cs sich bei der Haftklebebe- 
schichtung urn ein Raster, das durch Auftragen eines ITafl- 
klebcrs (Schmelzhaftkleber oder Flaftkleberdispcrsion) im 
Flexodruck, Sicbdruck oder Tiefdruck erhalilich ist. 

Besonciers bevorzugt ist das Aulhringen eines Schmelz- 
haflklebers im Flexodruck. 

Bei dcm Siebdruckverfahren. mil dcm man bevorzugter- 
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matte n Punktraster erzeugl, kann man mil einem Flachsicb 
odcr einetn Rundsieb (Rotationssiehdruck) arbeiten. Beim 
Rolationssiebdruck wird cine rot ierend naht lose trommcl- 
formige pcrforierie Rundschablone verwendet. Im Innen- 
mantcl profit cine mechanisch odcr magnctisch gchaltcrtc 5 
Rund- odcr Vierkantrakel die in die Trommel eingespeiste 
Haftklebeniasse (Schmelzkleber oder Haftkleberdispersion) 
durch die Perforation der Schablonenwand aufdas Substrat. 
Dieses wird mil eincr Geschwindigkeit, die der Umfanggc- 
schwindigkeit der rotierenden Siebirommel entspricht, mil- to 
lels einer Gegendruckwalze gegen den A uBen mantel der 
Siebtrommel gefuhrt. 

Der Rakeldruck forderl die Ha flklebe masse durch die 
Siebbohrung an die Obcrflache des Substrats. Die GroBe des 
gcbiktelen Klebe masse n pun kts wird primar durch den 15 
Lochdurchmesser des Siebs vorgegeben. 

Pur den Plexodruck kommcn Dre i wa I zen vcrfahren (Ra- 
sterwalze/Druckwalze/Gegendruckwalze) zum Bin sal./.. 
Verlicfungen (z. B. Napfchen, d. h. um die Walze laufendc 
Rillcn) in der Rasterwalzc nchmen den Haftkleber aus ci- 20 
ncm Reservoir auf. wobei der UberschuB ublichcrwcisc mil 
Rakcln abgeslrichen wird. Es isl moglich. anstclle von Ra- 
ke In Abquetschwal/en zu verwenden. Das Substrat wird 
zwischen der Gegendruckwalze und der Druckwalze. die 
das Raster des Haftklebsloffs aufdas Substrat ubertragt, hin- 25 
durchgcluhrt, wobei <lcr Haftkleber uber die Rasterwalzc 
der Druck walze zugcfiihrt wird. Durch entsprcchcndc in ciie 
Druckwalze (Klischecwalze) cingravierte Zonen crreicht 
man, daB Zoncn des Substrats nicht beschichtet werden. Be- 
sondcrs bevorzugt ist cs, im Plcxodruck cin T J nien raster ci- *<> 
nes Haflklehers aufzubringen. da die Napfchen in der Ra- 
slerwalzc cin schr gmcs "Hntlecrungsverhalien" zeigen und 
man somit ggfs. auch eincn hoheren Klcbstoffauflrag (und 
hohere Klebekrafle) problemlos erziclen kann. 

Bcim Hi n sal./, von Schmelzhaftklebcrn im Plexodruck *5 
werden sowohl die Rasterwalzc als auch die Druckwalze hc- 
heizl. Ublichcrwcisc slcllt tnan cin Tempo rat urge fa lie von 
der Rasterwalzc uber die Druckwalze zur Gegendruckwalze 
her. um die Viskositat des Schmclzklcbcrs und damil die 
Ubertragung des Schmclzklcbcrs auf die cinzelncn Walze n 40 
bzw. aufdas Substrat zu stcucrn. Wcitere Parameter bei der 
Steuerung der Kleberubertragung sind insbesondcre die 
ObcrHachenslruktur und die klebstoffabwciscnden Pi gen - 
schaften der Druckwalze bzw. des Substrats (Papiers). 

Beim Tiefdruck vcrfahren konnen die rcincn Napfchen- 45 
Rakelsystcme oder Napfchen- Walzensysteme eingeselzt 
werden. 

Die Aultragssysleme konnen im Siebdruck, Plexodruck 
und Tiefdruck als geschlossene oder als offene S ysteme vor- 
licgen. Allen drei Vcrfahren ist gemcinsam, daB das Sub- 50 
strat, das mit dem Haftkleber beschichtet werden soil, zwi- 
schen eincr Gegendruck walze und dem Druckkorper. der 
den Haftkleber aulbringt. aufgefuhrl wird. Die Rastcrzahl 
der Rasteretemenle (z. B. Punkte oder Linicn) kann durch 
einen variablen separaten Druckkorper oder aber direkt 55 
durch das Sieb beim Siebdruck, die Napfchenwalze beim 
Tiefdruck oder die Rasterwalzc bcim Plcxodruck gestcuert 
werden. 

Vorzugswcisc liegt der Haftkleber in einem Raster von 
12-80, insbesondcre 24-50 Linien/cm beschichteiem Sub- ft) 
strat vor. 

Die Porm der Rastcrelemente (z. B. Durchmesser und 
Ho he der Punkte oder Linien), und damit auch die Kleb- 
krafte werden bekanntcrmaBen hauptsachlich durch die fol- 
genden Paktoren beeinfluBt: Andes Auftragungsvcrfahrens: 65 
Parameter des Auftragungsvcrfahrens (z. B. Maschenwcile 
und -tiefe beim Siebdruck) und physikalische Parameter der 
aufgetragenen Masse (z. B. Schmelzkleber odcr Dispcr- 
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sion), insbesondcre deren Viskositat und Thixoiropic. 

Die Dispersion eincs Hat'tklcbcrs wird bevorzugt crmaBcn 
im Siebdruck vcrfahren, wie zuvor fur Schmelzkleber be- 
schrie ben, jedoch ohnc Aulheizen des Auftragungssyslems, 
aufgetragen, Uw Unterschicd zum Hinsatz von Schmelzkle- 
ber n erfordert die Auftragung von Dispcrsioncn jedoch ei- 
nen zusatzlichen Trocknungsschritt, um das Losungsmillcl 
zu entfernen. 

Daher wird das Substrat bcvorzugtormaBcn mil einem 
Schmelzkleber beschichtet, da dieser ohnc Tragersystem 
(z. B. Losungsmittcl) vorlicgt. 

Der Haftkleber wird vorzugswcisc mil einem Plachenge- 
wicht von 5-20 g/nr (insbesondcre 8-15 g/m 2 ) beschichte- 
iem Substrat aufgetragen. 

Vorzugswcisc wcist die rasterfonnigc Haflklebcbcschich- 
lung cine Klebekrafl von mindestens 2 N/2,5 cm, auf Glas 
auf (gemcssen naeh der 1 ; i nat -Test met hodc ITM2 bci eineni 
Abzugswinkel von 90", 1TNAT Technisehes Handbuch, 4. 
Auflage, 1995. S. 6-7), Hinc spczifische Obergrcnze fur die 
Klebekrafl gibt es erlindungsgemaB nicht. Die geringe Plii- 
che der Kontaktstellen, die sich durch die Kombination ei- 
ncs Haflklcberastcrs mil einer uncbenen antihaftbesehichtc- 
tcn Subslraloberscile crgibt. eniioglicht es, die Klcbkralt auf 
permanente Wcrte (ublichcrwcisc 12 -20 N/2,5 cm auf Glas) 
cinzustellcn, ohnc daB man auf den liinsatz stark klcbstoff- 
abweisender Antihaftntitlel angewicsen ware. Im TTinblick 
auf die viclcn Anwendungcn von litiketten, bci denen cine 
reversible Klebcwirkung erfordcrlich ist. ist es jedoch be- 
vorzugt, die Klcbkraft im Bereich von 2 8 N/2.5 cm (auf 
Glas) zu wahlen. 

Die Antihaflbeschiehlung wird vorleilhaflcrweise mit ei- 
nem Raster von 40 bis 240 f .inicn/cm beschichteiem Sub- 
strat (insbesondcre 120 bis 180 Union/cm) aufgetragen. 

Bevorzugt crmaBcn bci ragt das Vernal tnis des Haftklcbe- 
rastcrs zu dent Raster, das man beim Auftragen tier Antihafi- 
heschichumg cinsclzl. 1 : I bis 1 : 10. insbesondcre 1 : } bis 
1:5. bezogen auf die Linienzahl/cm beschichtet cm Sub- 
strat. Auf diese Wei so crgibt sich vorleilhaflcrweise cine 
schr geringe Zahl und Flache der Kontaktslcllcn zvvischen 
Ami haft schicht und Haftklebcrastcr, da cin Klcberpunkt 
bzw. cine Kleberlinie auf mchrere Anlihaftinseln irilft. 

Gceigncte Materialien fur die Anlihaftbeschichiung iim- 
fasscn unpolare org anise he und anorganische Verbindun- 
gon. wobei die Verwcndung von Silikonen (insbesondcre 
UV- hart bare bzw, warme hart bare Silikone) bevorzugt ist. 
(Jblicherweisc haben Silikone vor dem Auftragen cine Vis- 
kositat von 700 bis 1400 mPa • s (bei 20"C). lirlindungsge- 
maB kann tnan den Silikonen auch cin Mattierungsmiitel zu- 
setzen, was die Rauhigkcit der Substratobertlache des Pro- 
dukts erhohl und sich insbesondcre zur Herstellung von Fta- 
chengebildcn mit eincr Rauhigkcit von >21 umeignet. Bci- 
spiele fiir Matlierungsmiltcl sind PeststolVpartikel auf 
Wachs- odcr Kieselsaurebasis. 

Das Antihaftmitlcl (z. B. das Silikon) wird vorzugswcisc 
im Siebdruck, Tiefdruck oder im Plexodruckvcrfahren, ins- 
besondcre im Plexodruckvcrfahren. aufgebracht. auf cine 
Weise, wie sic zuvor fiir Haftkleber beschrieben wurde, mit 
dom Unterschicd, daB cin Beheizcn der Aultragssysleme 
nicht erfordcrlich ist. Beim Hinsatz von Silikonen kann tnan 
gegebenen falls zur Absenkung der Viskositat auf 100- -500 
mPa • s die Auftragssysteme auf eine Tcmperatur ca. 60°C 
bringen. 

Vorteilhafterweisc triigt man die Antihaftbcschichtung 
mit einem I'lachengewicht von 0.2 3 g/nr beschichtctem 
Substrat (insbesondcre 0,6-1,0 g/nr) auf. 

hn erfindungsgemaBen Flachcngebilde kann sowohl die 
Antihaftbcschichtung als auch das Raster der Haftkleberbe- 
schichlung die gesamte 1-lache des Flachengebildes bedek- 
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ken. Bci der Vcrwcndung fiir Blocke kann das Flachcnge- 
bildc eine oder mehrere nicht mil. Haft.kleberast.cr bedcckte 
"AnfaBeckcn" oder "AnfaBzonen" aufweisen, die der Ver- 
braucher anfassen kann. ohne daB die Finger niit Haftkleb- 
stoff in Beriihrung kommen. 5 

Um eine besonders hohe Materiateinsparung zu erzielen, 
kann es jedoch von Vortcil sein, die Unterscitc des Flachen- 
gebildes nur teilwcise in (einer) ausgewahlten Zonc(n) mil 
dem Raster der Haftklebebeschichtung zu bedeckcn. Die 
Lage diescr Zone(n) ist. beliebig, solange die Ant.ihaftbc- io 
schichtung die gesanite Oberseite des Substrats bcdeckt. 

Insbesondere bei Flachengebilden. in dcnen, wie zuvor 
beschrieben, das Haftkleber aster nur zonenweise aufgetra- 
gen ist, kann man auch die Antihaftbeschichtung in (einer) 
ausgewahlten Zone(n) vorsehen, wobei bevorzugtennaBen 15 
die Lage der Zone(n) mil Antihaftbeschichtung so gcwahlt 
wird. daB sic mi t den Zonen des Haft klebe rasters im wescnt- 
lichcn zur Deckung komrnt. Dies fiihrt dazu, daB auch in der 
Konfektionierungsfonn der Flachengebilde die Zone(n) mil 
Haftkleberastcr mil den Zone(n) der Antihaftbeschichtung 20 
des darunterliegendcn Flachengebildes im wesentlichen zur 
Deckung kommen und sich die einzelnen Flachengebildes 
daher leicht ablosen lassen. 

Um beim Zurcchtschneiden groBer Bogcn auf Finzeleti- 
kettgroBe einer Verschmutzung der Schneid- und 'IVennvor- is 
richtungen durch Haftkleber vorzubeugen, kann es auch von 
Vortcil sein. enilang eincs oder mehrercr Rander des Fla- 
chengebildes eine Zone mil einer minimalcn Brciie von 
0.5 mm, bevorzugtennaBen 0,5 -2 mm, insbesondere 
0.6 mm bis 1,2 mm auszusparen, d. h. nichl mil Haftkleber- -SO 
raster zu bedeckcn. Dies gilt insbesondere fiir Blocke der cr- 
lindimgsgcmiiBcn Fliichcngcbildc und die l.iingseilen (d. h. 
die nichl durch Perforation getrennien Seilen) einer Rolle. 

Das Flachengebilde ist bevor/.ugtermaBen ein Ftikett. 

Die Form des Flachengebildes (viereckig, sechseckig .*5 
usw.) isl be lie big. 

Die vorliegcndc Hrfindung betrifft auch eine zwischen la- 
gen frcie Konfektionierungsfonn, die die vor- und nachs te- 
ll end erlautcrten Flachengebilde umfaBt. und in der bei- 
spiclsweise mehrere einzclne Flachengebilde zusarnmenge- 40 
faBt sind (z. B, als Block) oder ein cinzelncs (/.. B. streilen- 
formiges) I'lachengebilde beispielsweise gefallet (z. B. als 
ziehharmonikaartig gcfalteter Block) oder gerollt (d. h. als 
Rolle) vorlicgt. Rolle oder Block slellen die bevorzugten 
Konfcktionicrungsforinen dar. 4 5 

Die Rolle bzw. der ziehharmonikaartig gcfaltetc Block 
konnen als Fndlosmaterial (d. h. ohne Trennschnittlinicn 
oder Perforation zwischen den einzelnen Flachengebilden) 
vorlicgen. Das Abschncidcn der einzelnen I'lachengebilde 
erfolgt dann beim Vcrbraucher. Bevorzugt ist jedoch, daB in so 
den Ausfuhrungslbnnen als Rolle oder ziehharmonikaartig 
gefalteter Block die einzelnen Flachengebilde voneinander 
durch Trcnnschniitlinicn oder Perforation getrennt sind. 

Fin Block aus erfindungsgemaBen Flachengebilden cig- 
net sich in besonderer Weise auch fiir das Aufbringen auf 55 
(bzw. Elikeltieren von) beliebige(n) Gegenstandc(n) (z. B.* 
Dosen oder Flaschen), da erfindungsgemaB die Klebekraftc 
und Anordnung der Klebezonen und Antihaftzonen Hex i be I 
an den Gegenstand angepaBt werden konnen. Die Flachen- 
gebilde werden vom Block auf den Gegenstand ubertragen, 60 
indem man die Unlerseite des Blocks, d. h. die mil Haftkle- 
beraster bedcckte Seite. mil dem Gegenstand in Kontakt 
bringt, wobei sich nur das untcrste Flachengebilde (bzw. Fti- 
kett) vom Block lost und auf den (jegenst and iibergeht. 

Verwendet man /.um in-Kontakt-bringcn mil dem Gegen- 65 
stand eine automatisch arbeitende Vorrichlung, eignet sich 
der Block aus Flachengebilden fur das effizicnte Ftikelticren 
von Gegenstanden mil hohen Durchsatzgcschwindigkeiten. 



BevorzugtennaBen wird der Block in der Vorrichtung 
oris test lixiert, w ah rend man die Gegenstande iiber Trans- 
ppneinheiten zu fiihrt. Besonders bevorzugt ist es, den Ge- 
genstand orisfest, aber drehbar zu fixieren und mil Hi lie der 
Vorrichtung iiber den Gegenstand abzurollen. 

Blocke, die sich besonders gut zum automat isc hen Auf- 
bringen von Flachengebilden cigncn, sind dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klebekraftc im Block (beim Ablosen eines 
Ftiketts) von 1/10 bis 4/5 cN/mm (=0,4 bis 3,2 N/2,5 cm, 
gcrnessen nach 1TM) be t rage n. Die Klebekraftc des Htikelts 
zu cinem Untergrund aus IVTetall oder Glas betragen I bis 6 
N/2.5 cm (auf Metall) bzw. 2 bis 10 N/2.5 cm (auf Glas). je- 
weils nach ITM2 gemessen. Mit die sen Wert en erzielt man 
in der Regel eine ausreichende Verklebung auf den meislen 
(zu etikettierenden) Gegenstanden, 

An der Differenz der Werte erkennt man, daB es erfin- 
dungsgemaB moglich isl. die einzelnen I'lachengebilde mil 
relativ hohen Klebkraften (auf Glas oder Metall) auszuslal- 
ten, ohne daB in der Konfektionierungsfonn (hier im Block) 
die Haftkrafl unerwiinschl hoch ware. 

Wenn die Lange des Flachengebildes geringer ist als die 
"Dimension" des Gegenstands (z. B. der Urnfang einer 
Dose) wird man ublicherweise bei dem hier beschrieben 
Block das Haftkleberasier und die Antihaftbeschichtung so 
aufbringen, daB beide im wesentlichen die gesamte Flache 
des Substrats bedeckcn. In einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form, die sich zum iiberlappcnden Verkleben (durch Ring- 
bildung) eignet. kann das erfindungsgemaBc Flachengebilde 
im Randbcreich, bevorzugtennaBen direkt an einer Kantc 
eine bevorzugtennaBen schrnale Zone ("target zone") auf- 
weisen. die nicht mit Anlihaftmittelbeschichtei wurde. Vcr- 
klcht man nun das Fliichengebildc ringformig. indem man cs 
um den Gegenstand herumfuhrt. ermoglichi diese "target 
zone" ein tiberlappendcs Verkleben mit dem Haftkleber. der 
sich an der gegeniiberliegenden Kanle auf der Unterscilc des 
I ; l iich e n ge b i 1 de s be ( i n de t . 

Fine bevorzugte Ausfuhrungsform eines Blocks zum au- 
tomatischen Ftikelliercn enlhalt Flachengebilde mil nichl 
antihaflend beschichteier "targei zone", in denen. wie zuvor 
beschrieben, die Lage der Zone(n) mit Haftkleberasier und 
der Anlihaftzonefn ) aufeinander abgeslimmt sind. Fn so ci- 
nem Fall kommen im Block auch die "target zone" und die 
nicht klebend beschichleien Bereiche im wesentlichen zur 
Deckung. 

Fine zweitc bevorzugte Ausfuhrungsform eines Blocks 
zum automaiischen Ftikelticren ist dadurch gekennzeichnet, 
daB die einzelnen Flachengebilde (bei identischer GroBe) so 
gegeneinander verselzt sind, daB die Ftiketlenkanie. die die 
"target zone" iriigt, nicht mit der Kanle des dariiberliegenden 
Ftiketts biindig abschlieBt, sondern so versetzt ist. daB zu- 
mindest ein lei I der (bevorzugt: die gesamte) "target zone" 
iiber die Kanle des dariiberliegenden Ftiketts hinausragt und 
daher bei Betrachtcn des Ftikcttenb locks von oben sichlbar 
isl. Diese Anordnung forderl das Ablosen der Fin/.eletiket- 
len durch Minimierung der Weehselwirkung, zwischen "tar- 
get zone" und Haftkleberastcr. 

Spezielle Ausfuhrungsfonnen des erfindungsgemaBen 
Flachengebildes werden nun anhand der Figuren erlautert: 

Kurzbeschreibung der Figuren 

Fig. 1 und 2 sind schematische Darsiellungen von Aus- 
fuhrungsfonnen des erfindungsgemaBen Fl ache nge hi Ides. 

Die Fig. 3a und 3b betreffen ein crlindungsgemaBcs Fla- 
chengebilde, das zwei Zonen mil unterschiedlich geraster- 
,tem Haftkleber aufweisl. 

Die Fig, 4a und 4b zeigen Ausfiihrungsformen, bei denen 
die Aniihaftbeschichtung und das Haftkleberastcr nur zo- 
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nenweise aufgetragen sind, wobei dicsc Zonen zur Deckung 
kommen. 

Die Fig. 5a bis 5d zeigen Ausfuhrungsfonnen des erfin- 
dungsgemaBen Flachengebildes und der erfindungsgemaBen 
Konfektionierungsfomi, die sich zum auromalischen Htiket- 5 
lieren von Gegenstanden eignen. 

Detaillierte Beschreibung der Figuren 

Fig. 1 ist die schematische Darstellung eines erfindungs- to 
gcmiiBen Flachengebildes (1) im Querschnitt. Das F lac hen - 
gebildc ist durch eine unebene antihaftbeschichtcte Sub- 
stratoberseite gekennzeichnet, die durch rastertonniges 
Auiiragen eines Antihaftmitlels auf ein Subslrat (2), das nur 
aus eincr rauhen Schicht (5) hestcht, crhalten wurde. Die 15 
Anlihaftbcschichlung (3) bildel kcine geschlossene ObcrfTa- 
chc. Auf der Unterseile des Substrats (2) belindel sich ein 
Raster der H aft klebebcschich lung (4). 

Das Flachengebilde (I) liegt in konfektionicrter Form 
(z. B. als Block) zusammen mit einem identisch aulgebau- 20 
ten Flachengebilde vor. Zwischen der rasterfonnigen Hafl- 
klebebeschichtung (4) und der Antihaflbeschichtung (3) des 
darunterliegcnden Flachengebildes bildetsich ein punktuel- 
ier Kontakt zwischen den einzelnen TTaflklebersegmenten 
und Antihaflinscln aus. Das Flachengebilde ist bedruckbar, 25 
da Time zwischen den Antihaftinseln zur Papie robe rfl ache 
vordringen kann. F)ic Rauhigkeii der Obcrflache des Flii- 
chengebiides gewahrlcislcl zudeni, claB sich dieses durch 
Abrieb der Bteistirtminc mit Bleislift beschreiben laBt. 

Fig. 2a ist ein schematischer Querschnitt einer bevorzug- M) 
ten Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Flachengebil- 
ilcs, das sich liirdcn rnk-Jei-Druck eignet. Das Subslrat (2) 
besteht aus einer ersten rauhen Schicht (5) und eincr lichtun- 
durchlassigen weitercn Schicht (6). 

Fig. 2b stelll die Unterseite des erfindungsgemaBen Fla- as 
chengebildes gcmaB Fig. 2a, die ein Linienrasler (4) des 
Haftklebstoffs aufweist, dar. Die Randzonen (7) sind ausge- 
spart,d. h. nicht mit Klebsloff bedeckl. 

Fig. 3a ist ein schenialischer Querschnitt eines erfin- 
dungsgemaBen Flachengebildes. in dent rnindestens zwei 40 
mil TTaftklebstoff beschichtete Zonen (8. 9) untcrschiedli- 
cher Rastcrung vorgesehen sind, wie in Fig. 3b (Unterseite 
des Flachengebildes) naher gezeigt. Dicsc Zonen (8. 9) wei- 
scn infoigc der unterschiedlichen Rastcrung unterschicdlich 
starkc Klebkrafte auf. Zone (9) mit einer geringeren Zahl an 45 
Rasterpunkten und groBeren TTaflklebersegmenten we ist 
eine hohere Klebkraft auf. Fin solches Flachengebilde eig- 
nel sich hcispielsweise fiir Bloeke, bei denen man den Zu- 
sammen hall des Blocks durch hone Klebkrafte in einer er- 
sten Zone (9) bewirkt, wobei die Zone (8) geringerer Klcbe- 50 
kraft cs ermoglicht, das Flachengebilde leicht vom Block 
abzulosen. 

Fine bevorzugtc Austuhrungsfonn (vgl. Fig. 4a und 4b) 
der erlindungsgemaBen Flachengebilde ist dadureh gekenn- 
zeichnet, daB sowohl die Unterseite des Flachengebildes nur 55 
teilweise in (einer) ausgcwahltcn Zone(n) (11) ein Raster 
der Haftklebebeschichtung (4) als auch die Oberseite des 
Flachengebildes nur teilweise in (einer) ausgcwahltcn Zo- 
ne(n) (10) cine Antihaftbcschichtung (3) aufwcisl, wobei in 
der Konfektionierungsfonn (in Fig. 4b ist dies eine Rollc) 
die Zone(n) (11) mit den Zone(n) (10) des darunterliegcnden 
Flachengebildes im wesentlichen zur Deckung kominen. Da 
somit in der Konfektionierungsfonn das TTaftkleberaster ei- 
nes Flachengebildes nicht auf den unbehandelten (d. h. nicht 
antihaftend behandelten) Zonen des darunter liegenden Fla- 65 
chengebildes zu liegen kommt, was eine starke Adhiisions- 
wechsclwirkung mil sich bringen kann, kann man die ein- 
zelnen Flachengebilde von der Konfektionicrungsform ohne 
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groBen Kraft auf wand ablosen. 

Mochtc man Flachengebilde bereiistellen. die sich in be- 
sonderem MaBe zum Beschreiben eignen, wahlt man man 
l 7 onn und Lagc der Zone(n) (10) bevorzugtcrniaBen so, daB 
der mit tie re Bereich (12) des Flachengebildes ausgespart 
bleibt. 

Die hier beschriebenen Ausfuhrungsformcn ermoglichcn 
eine maximale Finsparung nicht nur der Antihaftbcschich- 
tung, sondern auch den Finsalz sehr geringer FTaftklcbcr- 
mengen, Trolz gerin gen Mate rial auf wands laBt sich durch 
die Kombinalion eines TIaftklebcrasters mil eincr unebencn 
antihaftbeschichteten Substratoberseile eine hone Klebkraft 
des Einzeletiketts einstellen. Die Auftragung von Antihaft- 
bcschichtung bzw, Haftkleber in Raster-, Flexo- oder Tief- 
druck erlaubt es ferner. Form und Lagc der Beschichtungen 
sehr flexibel zu gest alien. 

Die Fig. 5a zeigt cinen Block aus erfindungsgemaBen Fla- 
chengebildcn (1), der sich zum automatischen Flikettiercn 
von eine m Gegenstand (13) eigncl. Das Ftiketl wird auf den 
Gegenstand aufgebracht, indem man die unterste Lage des 
Ftiketlenblocks uber den runden Gegenstand abrollt, wobei 
sich nur das unterste Ftiketl vom Block lost und auf den Ge- 
genstand ubcrgeht. GemaB Fig. 5b (Oberseite eines einzel- 
nen Flachengebildes) und Fig. 5c (Unterseite eines einzel- 
nen Flachengebildes) sind die Zonen mil Antihaftbcschich- 
tung (3) und Zonen mit TTaftkleberaster (4) aufeinandcr ab- 
gestimmt. Tin Block (icr Fig. 5a komnicn. bei Bctrachtung 
von oben. die Zonen mit Antihaflbeschichtung (3) und die 
Zonen mit Haftkleberaster (4) im wesentlichen zur Dek- 
kung. Auf der Oberseite des Fliketts ist im Randbcrcich eine 
Zone (1.2) ausgespart, d. h. nicht mit Antihaftmittel be- 
schichiel ("target zone" ). Auf der Unierseiie ist in der glci- 
chen Position cine Zone (13) ausgespart, d. h. nicht mil 
TTaftkleberaster beschichict. Beini ringlormigen Vcrklcbcn 
des Fiikells (siche Fig. 5d) kommt ein schmalcr Strcilen des 
TTaftkleberastcrs (4) mit der nicht -ha ft vermindernd be- 
schichtcten Zone (12) in Kontakt und sorgt fur eine teste, 
dauerhafle Vcrklcbung. 

Die vorslehenden Ausfiihrungen lassen erkennen. daB 
Techniken zur rasterformigen Auftragung. wie z. B. Flexo- 
druck, Siebdruck oder Tiefdruck. die auBerst flexible Geslal- 
tung des Flachengebildes ermoglichcn, was die Anordnung 
von antihaftend beschichteten Zonen bzw. ITaft.klebezoncn 
bzw. die Finstellung der Klebekrafte betritVt. Auf diese 
Weise kann man das Flachengebilde dem Verwendungs- 
zweck ideal anpassen. Das erfindungsgemaBe Flachenge- 
bilde fiihrt ferner in einer zwischenlagcnfreien Konfektio- 
nierungslbrni nicht zu einer Verblockung von Klebsloftbe- 
schichlung und Antihaflbeschichtung. Ferner ist man erfin- 
dungsgemaB nicht auf den Finsatz stark klebstoffabwcisen- 
der Antihaftmittel angewiescn, da man bei hohen Klebkraf- 
ten die Adhiision in der zwischenlagcnfreien Konfektionic- 
rungsform liber die Rastemng bzw. die Unebcnheil von 
TTaftkleberaster bzw. Anlihaftschicht steuern kann. 

Urn die gleiche Antihaftwirkung bzw. Klebewirkung wie 
beim kontinuier lichen A u ft rag zu erzielcn, bedarf es erfin- 
dungsgemaB geringerer Mengen an Antihaft mitteln bzw. 
ITaftkleber. Daher laBt sich durch den rasterformigen Auf- 
trag eine Malerialeinsparung erzielcn. Dieser FtVekl wird 
dadureh verstarkt. daB die - im Unterschied zu vielen voll- 
(Tachigen Auftragverfahren - Hexibleren Verfahren tiir den 
rasterfonnigen Auftrag es ermoglichen, das erfindungsge- 
maBe Flachengebilde nur zonenweise zu beschichten, was 
zu einer weitercn Malerialeinsparung fiihrt. 

FrfindungsgcmaB werden in besondercn Ausfuhrungsfor- 
mcn ferner Flachengebilde, insbesondere Fliketlcn. bereit- 
gestellt, die sich trotz Antihaftbcschichtung auf der Ober- 
seite ausgezeichnet beschreiben lassen. auch mit Bleistift. 
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Beispicle 
Beispiel 1 

(ElikeUenblock) 5 

Es wurde ein holzfreics ungestrichenes Profi-OfTset-Pa- 
pier dcr Fa. Hannover Papicre mil einem Flachengewieht 
von 80 g/m 2 unci einer Oberflachenrauhigkeit von 21 pm 
(gernessen nach ISO 8791-4) eingeseLzt. io 

Dieses Papier wurde auf der Oberseile irn Flcxodruck mil 
einem UV-hartbarem Silikon (Mischung aus RC 711 und 
RC 726 der Fa. Goldschmidt AG, BRD) in einem 160er Li- 
nienraster (160 Linien/cm) beschichtet. Direkl nach dcm 
A uft rag wurde das Silikon unter UV-Einwirkung vernetzl. 15 
Die Oberflachenrauhigkeit betrug nun 25 pin. 

Die Ruckscitc dieses antihaftbeschichlcten Papiers wurde 
im Flcxodruck vcrfahrcn mil einem Slyrol-lsopren Blockeo- 
polymer (PS 5011 der Fa. Novamelt Research GmbH) ra- 
sterformig (50 Finicn/cm: Linienrastcr) beschichiel. 20 

Die crhatlcnc Papierbahn wurde zu Hinzelctikellen der 
GroBe 105x148 mm zurcchtgeschnilten und als Etikellen- 
block konfeklioniert. Die Etikettcn dieses Blocks waren mit 
Bleistifl und Kugelschreiber beschreibbar. Die Klebkrafl 
des erhaltenen Flachengebildes betrug 5,5 N/2,5 cm auf 25 
Glas (gernessen nach FTM2). Auf dem Glasuntcrgrund 
blieb beini Wiederablosen lies Eliketls kcine Sehmelzkle- 
bermasse zuriiek. Die Klebkraft im Block beirug 15 
cN/2,5 cm. 

M) 

Beispiel 2 
(Ink-Jet linerless Rollc) 

Einc Papierbahn aus 100% Recyclingpapier (Blanc 2) mil AS 
einem Flachengewieht von 80 g/m 2 und einer Oberflachen- 
rauhigkeit von 35 pm wurde auf der Riickscilc mil einer 
kontinuierlichcn Schicht aus schwar/.er Druckfarbc be- 
schichtet, um cine lichlundurchlassigc Schichi zu bilctcn. 
Nach dem Trocknen der lichlundurchlassigen Schicht wurde 40 
die rauhe Oberscite der Papierbahn mit UV-hartbarem Sili- 
kon in einem 14()er Fini en raster (140 Linien/em) beschich- 
tet und das Silikon UV-geharlet. Das Auftragsgewichl be- 
trug ca. 0,8 g Silikon/m 2 . Die Oherflachenrauhigkeil betrug 
nun 40 pm. 45 

Auf die lichlundurchlassigc Schicht der Papierbahn irug 
man PS 7073 (ein von der Fa. Novamelt Research GmbH 
hergcslclltes Styrol-Tsoprcn Bloekeopolymcr) in einem Fi- 
nienrasler von 43 Finien/cni im Flexodruckverfahrcn auf. 
Die Papierbahn wurde zur Endlosrolle konfeklioniert (Kle- 50 
bekraft in der Rollc: 70 cN/2,5 em), von der man zu Test- 
zwecken einzelne Etiketten abtrennte. 

Die Klebkraft eines so erhaltenen Htiketts auf Glas betrug 
3 N/2,5 cm (gernessen nach FTM2). Auf dem Glasunier- 
grunci blieb beim Wiederablosen ties Elikells keine 55 
Schmclzklebcrmasse zuriiek. Beim Bed rue ken des Etikelts 
mil einem [nk-Jct Druckcr erhiell man ein klares Druckbiki. 

Beispiel 3 

60 

(Bareode-Elikcttcnrolle) > 

Eine Papierbahn (Hanno Art wciB, hcrgestellt von der 
Firma Hannover Papierc, BRD) mil einem Flachengewieht 
von 70 g/m 2 und einer Oberflachenrauhigkeit von 8 pm 65 
wurde mit einem Druck (schwarzer Barcode auf rotcm 
Grund) verschen. Die bedruckte Papierbahn wurde mil ei- 
nem UV-hartbaren Silikon (Auftragsgewichl 1,7 g/m 2 ) im 
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Flcxodruck unter Einsatz eines Linienrasters mil 160 Fini- 
en/cni beschichiel. Nach dem UV-Hiirten des Silikons 
wurde die silikonbeschichtete Papierbahn perforiert. Auf 
der Unterseite dcr bedruckten Papierbahn wurde itn Flcxo- 
druck ein Schmelzkleber (PS 5011 der Fa. Novamelt Rese- 
arch GmbH) gezicll auf einzelne Flachen (2 x 3,5 cm) auf- 
gebrachl. Der Schmelzkleber bildete in diescn Zonen ein 
Netzraster mil 50 Finien/cm. Danach wurde die Papierbahn 
zu Rollcn konfeklioniert mit einer GroBe des durch Perfora- 
tion gelrennten Einzeleliketts von 4,5 x 3 cm. Die Zonen mit 
Haftklebcraslcr waren im fertigen Produkl so angeordnet, 
daf3 sie der Lange nach durch die Perforation (Lange 4,5 cm) 
geteilt wurden, so daB das einzelne Etikeil im Randbereich 
zwei Streifen (1 x 3,5 cm) mil Haftklcberaster aufwies, 
wahrend der mitllere Bereich ausgesparl wurde. 

Die beiden streifenformigen Zonen (je 1 x 3,5 cm) mit 
Haftklcberaster auf dem Einzeletiketl sorgen bei einer Kleb- 
kraft von 5,5 N/2,5 cm auf Glas (gernessen nach FTM 2) fiir 
eine ausreichende Verklebung. Die Ktebekrafl in cier Rolle 
(50 cN/2,5 cm) t'uhrte zu einem guten Zusanimenhall der 
Rollc. wobci sich das einzelne Flikelt dennoch cinfach von 
der Rolle ablosen lieB. Der auf das silikonisicrtc Papier auf- 
gebrachte Barcode zeigte ein klares Druckbiki und war gut 
decodicrbar. Das Etikeil war mit Kugelschreiber beschreib- 
bar. Das einzelne Etikeil lieB sich von Verpaekungsgegen- 
sliinden wie Plastikfolie otier Plastikbechern wiederablosen, 
ohne daB Riickstande auf dem Gegensland zuruckblieben. 

Patent anspruche 

1. Selbstklcbendes Flaehengcbildc (I), 
das ein Subs I rat (2): 

eine Anlihafibeschichlung (3) ;iuf dcr Oberseile des 
Substrals ( 2); und 

eine Haftklebcbeschichtung (4) auf der Unterseite des 
Subslrats umlaBt, und dadurch gekennzcichnet isi, 
daB 

die Haftklebcbeschichtung (4) in Form eines Rasters 
vorliegt und daB die aniihaflbeschichlele Oberseile des 
Substrals eine Rauhigkeil von mindestens 1 pm (ge- 
rnessen nach ISO 8791-4) aufweisl. 

2. Selbstklcbendes Flaehengcbildc gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die anlihaflbesehichlcte 
Oberseile des Substrals einc Rauhigkeit von minde- 
stens 13 pm (gernessen nach LSO 8791-4) aufweisl und 
daB (tie Anlihafibeschichlung keine geschlossene 
Oberllache bildct. 

3. Selbstklcbendes Flaehengcbildc gemaB einem tier 
Anspruche 1 oder 2. dadurch gekennzcichnel, daB das 
Subsiral (2) oder die Oberseile des Subslrats (2) eine 
Papierschicht (5) ist. 

4. Selbstklcbendes Flaehengcbildc gemaB Anspruch 3, 
dadurch gekennzcichnel, daB das Substrat zusatzliche 
Schichlen, ausgcwahll aus lichlundurchlassigen 
Schichtcn (6), Verstarkungsschichten, Sperrschichtcn 
oder Kombinalionen dicser Schichtcn, umfaBl. 

5. Selbstklcbendes Fla'chengebikie gemaB einem oder 
mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzcichnel, daB das Raster der Haftklebcbeschich- 
tung (4) 12 80 Linien/cm (beschichtetem Subsiral) 
aufweisl. 

6. Selbstklcbendes Flaehengcbildc gemaB einem otier 
mehreren der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Flachengewieht der Hafiklebe- 
beschichtung (4) 5-20 g/m 2 beschichtetem Substrat be- 
triigt. 

7. Selbstklcbendes Flaehengebilde gemaB einem oder 
mehreren der vorangehenden Anspruche. dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die rasterfdrmige Haftklcbebe- 
schichiung (4) eine Kiebkraft von mindestens 2 
N/2,5 cm auf Glas aufweist (gemessen nach dcr Finat- 
Testmethodc 1TM2). 

8. Selbstklcbendes Flachengcbilde gemaB eincm oder 5 
mehreren der vorangchenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Antihaftbeschichlung (3) ein Si- 
likon umfaBt. 

9. Selbstklcbendes Flachengcbilde gemaB eincm oder 
mchrcrcn dcr vorangchenden Anspruche, dadurch gc- io 
kennzeichnet, daB das FlachengewichL dcr Antihaftbc- 
schichtung (3) 0. 2-3 g/in 2 beschichletem Substrat be- 
tragt. 

10. Selbstklcbendes Flachengcbilde gemaB eincm 
oder mehreren dcr vorangchenden Anspruche, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB langs mindestens eines Rands des 
Flachcngebildes eine Zone (7) mit einer Breite von 
mindestens 0,5 mm nicht mil Haftkleberaster bedeckt 
ist. 

11. Selbstklcbendes Flachengcbilde gemaB einem 20 
oder mehreren der vorangchenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Unterscitc des Flachcngebil- 
des mindestens zwei mil HaftklebstotV bcschichtelc 
Zoncn (8. 9) unterschiedlicher Rastcrung umfaBt., die 
untcrschiedliche Klebekrafte aufweiscn. ^ s 

12. Selbstklcbendes Flachengcbilde gemaB eincm 
oder mehreren der vorangchenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Unterscitc des Flachcngebil- 
des nur teilweisc in (einer) ausgewahllen Zone(n) (11) 
rasterformig mit Haftkleber beschichtct ist. w 

13. Selbstklcbendes Flachengcbilde gcmaB Anspmeh 
12. dadurch gekennzeichnet, daB die Antiluiltbcschich- 
tung (3) die Obcrseite des Flachcngebildes nur tcil- 
weisc in (einer) Zone(n) (10) bedeckt, wobci die Lagc 
tier Zonc(n) (10) so gewahlt werden. daB die Zone(n') 
(10) mit der (oder den) mil ITaftkleber bcschichtctcn 
Zone(n) (11) itu wesentlichcn /ur Deckung kommi 
(kommen). 

\4. /wischenlagcnfrcic Konfcktionierungsform, urn- 
fassend ein oder mchrere Flachengcbilde (1) gcmaB ei- 40 
ncm oder mehreren dcr Anspruche 1 13. 

15. Zwischenlagcntreie Konfcktionierungsform gc- 
maB Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Konfcktionierungsform cine Rolle oder ein Block ist. 

16. Zwischenlagenfreie Konfcktionierungsform ge- 45 
maB Anspruch 15, dadurch gckcnn/cichnct, daB die 
Konfcktionicrungsfonn ein Block ist, in dehi die ITaft- 
kraft zwischen den einzelnen Flachengcbilden (1) 0,4 
bis 3,2 N/2,5cm (gemessen nach FTM2) bctragt . 
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